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Massivbau und Brandschutz

Dokumentennummer: (2400/083/15) — Schy vom 28.10.2015
Hauptauftrag: 3066/2113

Auftraggeber: Witt & Sohn AG
Wuppermannstralie 6-10
25421 Pinneberg

Auftrag vom: 15.04.2015

Auftragszeichen: H. Modell

Auftragseingang: 15.04.2015

Inhalt des Auftrags: Erstinspektion der werkseigenen Produktionskontrolle von
maschinellen Rauch- und Warmeabzugsgeraten nach
DIN EN 12101-3 : 2006-04

Inspektionsgegenstand: Produktion zur Herstellung von Entrauchungsventilatoren in

Inspektionsgrundlage:

der Ausflihrung als Jetfan und Axialventilator

DIN EN 12101-3 : 2002-06, DIN EN 12101-3 Ber 1 : 2006-
04 DIN EN ISO/IEC 17020 : 2004-11

Inspektionsort: Witt India Pvt Ltd., 7th Floor, Block-A, Q City,
Gachibowli, Nanakramguda, Hyderabad -500 046. India

Herstellwerk: Siehe Inspektionsort

Inspektionszeitraum: /

Ortstermin: 11.08. und 12.08.2015
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Digser Erstinspektionsbericht darf nur volistdndig und unverdndert weiterverbreitet werden. Auszlge oder Kiirzungen beddrfen der schriftlichen
Genehmigung der MPA Braunschweig. Von der MPA nicht veranlasste Ubersetzungen dieses Dokuments miissen den Hinweis ,Von der Materialprifanstait
fiir das Bauwesen, Braunschweig, nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten. Das Deckblatt und die Unterschriftenseite dieses
Dokuments sind mit dem Stempel der MPA Braunschweig versshen, Dokumente ohne Unterschrift und Stempel haben keine Giiltigkeit. Das Probenmaterial
ist verbraucht. Die Akkreditierungen gelten fiir die in den aktuellen Urkunden aufgefiihrten Pritfverfahren. Die Liste der akkreditierten Bereiche ist auf

2.27.2.7

Anforderung erhltlich.

Norddeutsche LB Hannover

iBAN: DES8 2505 0000 0106 0200 50
BIC: NOLADE2H

USt.-{D-Nr. DE183500654
Steuer-Nr.: 14/201/22859

Materialprifanstalt (MPA}
fir das Bauwesen
Beethovenstralle 52
D-38106 Braunschweig

Fon +49 (0)531-391-5400
Fax +49 (0)531-391-5900
info@mpa.tu-bs.de
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Notified body (0761-CPR) - Bauaufsichtlich anerkannt und
notifiziert fir Prifung, Uberwachung, Inspektion und
Zertifizierung. Akkreditiert als Prif- und Kalibrieftaboratorium
nach ISO/IEC 17025, Inspektionsstelle nach ISO/IEC 17020
und Zertifizierungsstelle nach ISO/IEC 17065.
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1 Anlass und Auftrag

Auf der Grundlage des Uberwachungsvertrages und Zertifizierungsvertrages Nr. UZ-3/682/02 wurde
von der MPA Braunschweig (H. Schynawa) eine Erstinspektion der werkseigenen
Produktionskontrolle in  dem  Herstellwerk  Hyderabad, Indien, durchgefiihrt.  Die
Inspektionsbesichtigung wurde am 11.08.2015. und am 12.08.2015 durch einen Mitarbeiter der
Materialpriifanstalt Braunschweig in Anwesenheit von Herrn Vinod K Jalagam (Fa. Witt India Pwvt
Ltd., Indien) durchgefiihrt. Das besichtigte Werk ist zertifiziert nach 1ISO-9001 : 2008 QMS.

Die Erstinspektion in dem Herstellwerk Hyderabad, Indien, dient zur Erweiterung des
Produktionsstandortes der Fa. Witt und Sohn, Pinneberg.

Erstinspektion fir folgende Entrauchungsventilatorentypen:

EG- Ausstellungsdatum | Baureihe Temperaturkiasse | Baugrdfien
Konformitatszertifikat

0761-CPD-0256 09.10.2012 IGW Jet Fan F300 400 mm
0761-CPD-0272 11.12.2013 IGW Axial Ventitator, TS | F300 500 mm 2000 mm
0761-CPD-283 04.06.2013 IGW Axial Ventilator, TG | F300 450 mm 1800 mm

2 Qualitatssicherung

Das Unternehmen betreibt ein Qualitatsmanagementsystem nach der DIN EN 1SO 9000-Reihe. Es
handelt sich dabei um 1SO-9001 : 2008 QMS. Ein Qualitdtshandbuch fiir den Einkauf, Verkauf,
Versand und fir die Herstellung von Entrauchungsventilatoren ist vorhanden.

Verantwortlich fiir das Qualitatsmanagementsystem ist Herr Vinod K Jalagam.

3 Basis der Zertifizierung der Entrauchungsventilatoren

Fir die Entrauchungsventilatoren wurden Priifungen entsprechend DIN EN 12101-3 durchgefiihrt.
Es liegen Prifberichte nach DIN EN 12101-3 sowie eine Klassifizierung nach DIN EN 12101-3 vor.

Die Prifungen wurden von folgenden Prifstellen vorgenommen:
1. MPA Braunschweig, Beethovenstrale 52, 38106 Braunschweig, NB 0761
Die Prufstelle ist notifiziert.

Die vorliegend vorab produzierten Entrauchungsventilatoren wurden auf der Grundlage von
Konstruktionszeichnungen hergestellt, die durch den Hersteller flr die Produktion freigegeben

wurden.
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Die Konstruktionszeichnungen entsprechen den Zeichnungen, die den Prifberichten zugrunde

liegen.

4 Verantwortlichkeiten und Dokumentation

Fir die Durchfiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle sind Verfahren dokumentiert. Diese
Verfahren diirfen nur von dazu befdhigtem Personal angewendet werden. Das Personal wird durch
eine entsprechende Einarbeitung und Schulung dazu qualifiziert.

Herr Vinod K Jalagam hat die Kompetenz, Mitarbeitern fiir Durchfiihrung der werkseigenen
Produktionskontrolle die Befugnis zu erteilen. Bevor Herr Vinod K Jalagam dem Personal die
Befugnis dazu erteilen kann, muss das Personal die entsprechende Einarbeitungsphase
durchlaufen. Es ist eine Liste anzulegen und dauerhaft auf dem aktuellen Stand zu halten, welche

Mitarbeiter/in die werkseigene Produktionskontrolle durchfiinren darf.

Die Verfahrensanweisungen der werkseigenen Produktionskontrolle beschreiben auch den Weg,
wie Abweichungen zu behandeln und abzustellen sind.

Die im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle handschriftlich gefiihrt Priifprotokolle werden
monatlich durch den Mitarbeiter eingescannt und in einem Datenverzeichnis der Produktion
gespeichert. Durch die Datensicherung des IT-Referates kann gewéhrleistet werden, dass die
Aufzeichnungen im Falle eines Datenverlustes am lokalen Speicher mit einen Verlust eines
Zeitraumes von max. 3 Tagen wieder hergestellt werden kdnnen. Deswegen werden die

handschriftlich unterschriebenen zusatzlich in einem Ordner abgeheftet.

5 EINRICHTUNG, LAGER UND VERSAND

51 Gebaude

Die Fertigung der Entrauchungskanalstiicke findet in einer allseitig geschlossenen und beheizbaren
Halle statt.

5.2 Maschinelle Einrichtungen

Gemal dem Qualitatshandbuch sind flr die ordnungsgemale Herstellung der Ventilatoren in der
Ausfiihrung als Axialventilator erforderlichen Einrichtungen, Vorrichtungen, Werkzeuge und
Hilfsmittel vorhanden. Die fir die Montage notwendigen Fertigungsangaben Uber die verschiedenen
Stellungen der Laufradschaufelrader auf dem Axiallaufrad, Nabenzuordnung, Anzugsdrehmomente
usw. werden Uber an den Werkplatzen ausgelegte tabellarische Auflistungen bzw. Zeichnungen dem

Fachpersonal bekannt gegeben.
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5.3 Lagerhaltung

Die zur Fertigung von Entrauchungsventilatoren benétigten Materialien und Anbauteile werden in
der Fertigungshalle auf gesondert gekennzeichneten Lagerplatzen eingelagert. Ebenso sind Flachen
fur die Lagerung der fertigen und CE-gekennzeichneten Entrauchungsventilatoren vorhanden.

5.4 Lagerung und Versand

Die fertigen Entrauchungsventilatoren werden in der Regel in der Fertigungshalle zwischengelagert
und anschlieBend auftragsbezogen (iber Transporter direkt zum Einbauort versandt.

6 VERWALTUNG

6.1 Materialeingang

Der Eingang von Materialien zur Fertigung von Entrauchungskanalstiicke ist aus den abgelegten
Lieferscheinen ersichtlich. Die erforderlichen Ubereinstimmungsnachweise der Rohmaterialien

werden ebenfalls lieferungsbezogen mit abgelegt.

6.2 Versand

Die zur Fertigung der maschineile Rauch- und Wé&rmeabzugsgerédte in der Ausfihrung als
Axialventilator bendtigten Einzelteile werden im Lager auf gesondert gekennzeichneten
Lagerplatzen, teilweise in Kartons, eingelagert.

Die fertigen maschinelle Rauch- und Warmeabzugsgerate in der Ausfihrung als Axialventilator
werden in der Regel vom Endfertigungsort zum Einsatzort Giber Speditionen versandt.

Jedem Axialventilator wird zur Auslieferung mindestens eine Kopie der Dokumentation mit der
Wartungsanleitung sowie mir der Betriebs- und Aufstellbeschreibung beigeflgt. Die Dokumentation
wird von der Fa. Witt und Sohn, Pinneberg, erstellt und gepflegt.

7 WERKSEIGENE PRODUKTIONSKONTROLLE

Eine Funktion jedes maschinelle Rauch- und Wé&rmeabzugsgerdte in der Ausflihrung als
Axialventilator wird kontrolliert, nachdem die Motoren in die Halterung eingeschraubt und das
Laufrad entsprechend den Vorgaben ausgerichtet und befestigt ist. Die Eigenkontrolle umfasst die
Messung der Motorvibration und der Stromaufnahme bei der vorgesehenen Drehzahl des Motors.
Der Spalt zwischen Gehause und Laufradschaufeln wird kontrolliert. Sédmtliche relevanten Daten fir
die Funktionskontrolle und fiir die Abmalfe werden protokolliert und mit den Auftragsunterlagen

archiviert.
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7.1 Inspektion

Wahrend der Erstinspektion wurden unter der Auftragsnummer W0O-04-15-0371 maschinelle Rauch-
und Warmeabzugsgerate hergestellt. Eine Endabnahme an zwei Axialentrauchungsventilatoren

wurde gemaR der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefuhrt.

8 Beurteilung

Die personelle Besetzung und das Fertigungskonzept in dem Herstellwerk Witt India, Hyderabad
Indien, mit dem Qualitdtsmanagement der Fa. Witt und Sohn, Pinneberg, lassen eine Fertigung von
maschinelle Rauch- und Warmeabzugsgerdte in der Ausflhrung als Axialventilator gemafl® der
DIN EN 12101-3 : 2002-06, DIN EN 12101-3 Ber 1 : 2006-04 und DIN EN ISO/IEC 17020 : 2004-11

ZU.

Die Voraussetzungen fir die Erweiterung des Inspektions- und Zertifizierungsvertrages fur
maschinelle Rauch- und Warmeabzugsgeréte in der Ausfiihrung als Axialventilator gemaR des EG-
Konformitatszertifikates (Zertifikat der Leistungsbesténdigkeit) bzw. DIN EN 12101-3 : 2002-06,
DIN EN 12101-3 Ber 1 : 2006-04 und DIN EN ISO/IEC 17020 : 2004-11 sind gegeben.

Das Qualitdtsmanagement Handbuch und das Qualitdtsmanagement System liegen der MPA

Braunschweig vor.

L

Tech. Ang. M. Schynawa
Sachbearbeiter (Inspektor)
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Braunschweig, 28.10.2015



